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NUESTRA EMPRESA

En el ano de 1958 nuestra Empresa inicié operaciones al fabricar por primera vez en Mexico
mangueras metalicas flexibles de engargolado sencillo, de doble engargolado con empaque de
cobre y asbesto para la conduccion de todo tipo de fluidos.

Pocos anos después, acorde al desarrollo industrial del pais, desarrollamos en Meéxico la
manguera metalica flexible 100% hermética, corrugada hidraulicamente en forma anular y
terminada con diferentes mallas met_licas, siendo la més comdn la de acero inoxidable.

En el hidroformado utilizamos la maquinaria y tecnologia mas avanzada, lo que permite la mejor
conservacion posible de las propiedades del acero inoxidable. En la actualidad fabricamos
multitud de productos, principalmente de acero bien sea con procedimientos de engargolado o
de corrugado, lo que nos permite ofrecer la linea mas extensa de mangueras flexibles para la
conduccion de todo tipe de fluidos, principalmente ante problemas de alta temperatura o
corrosion.

También Tubos Mexicanos Flexibles S.A. de C.V. se ha preocupado por ampliar su red de
servicios a través de sus sucursales en lao Republica para poder ofrecer sus productos, su servicio
de ensamble y su @sesoria #écnica @ puntos tan distantes como Mexicali, Ciudad Juarez, Ciudad
Obregén o Mérida.

Esta amplic red comercial cuenta con un equipo de ingenieros capacitados para atender
necesidades urgentes de conduccion de fluidos en general, pero también en problemas
especificos de vibragion y flexibilidad que se presentan en las lineas de las instalaciones de lo
industria nacional. )

Por todo lo anterior, nuestra Empresa ofrece a Ustedes apoyo técnico como este manual que
sintetiza en forma clara, objetiva y precisa la experiencia y los conocimientos acumulados
durante 40 anos de investigacién, desarrollo y consultoriao en materia de mangueras metalicas y
su aplicacién en los campos mas diversos de la industria.

B L Lo anterior queda de manifiesto con la Certificacion
— del Sistema de Calidad de nuestra Empresa bajo la
norma ISO 9001: 1994 para el ambito internacional,
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bajo el Certificado No.028 de fecha 30 de Mayo de

Certificado
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ISO 9001: 1994

NADGOC00 M 1995
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1997 expedido por Calidad Mexicana Certificada. A.C.;
hecho que nos permite ahora exportar a los Estados
Unidos de Norteamérica enire otros paises.

Reiteramos nuestro mas sincero deseo de seguir
contando con el patrocinio y confianza de nuestra
clientela a la cual nos debemos y a la que hemos servido
por muchos anos, ofreciendo productos Mexicanos con
Calidad Internacional.

La Direccion General




COMPATIBILIDAD

Esta tabla permite verificar, facil y rapidamente la compatibilidad entre numerosos fluidos y los materiales
con los cuales estan en contacto.

Este documento de trabajo proporciona una informacion general, pero la garantia de resistencia de
nuestras mangueras esta sujeta siempre a un buen uso de ellas,

eb: ebullicién.
Temperatura en grados cenligrados.
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ACEITES COMBUSTIBLES (FUEL-QILS)
ACEITES CRUDOS CON H,S0,/200°
ACEITES CRUDOS SIN H, S0, /200°
ACEITES DE ENGRASE (LUBRICACION)
ACEITES DIESEL (GAS-0ILS)

ACEITES MINERALES / 50°

ACEITES VEGETALES / eb.
ACETATODEAI-Cu-Pb-K

ACETATO DE CELULOSA 20% / 20°
ACETATO DE ETILO

ACETILENO 100%

ACETONA

ACIDO ACETICO DE 5A 20% / 20°

ACIDO ACETICO DE 20 A 100% / 20°
ACIDO ACETICO DE 5 A 50% / eb.

ACIDO BORICO SATURADO 20°

ACIDO BUTIRICO

ACIDO CIANHIDRICO SATURADO 20°
ACIDO CITRICODE 5 A 25% 1 20°

ACIDO CITRICO DE 5A 10% / eb. - SAT. 20°
ACIDO CLORHIDRICO 0.5% / 50° - 1% 20°
ACIDO CLORHIDRICO 1%/ 50° - 1.6% I 20°
ACIDO CROMICO 10% 1 20°

ACIDO CROMICO 10% / eb. - 50% | 20°
ACIDO CROMICO 50% / eb.

ACIDO FENICO

ACIDO FLUORHIDRICO tcitt

ACIDO FORMICO tc/20°- 1 A5% | eb.
(_ACIDO FORMICO 10% / eb. - 10 A 90% / eb.
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COMPATIBILIDAD

LEYENDA

® Conviene perfectamente.

4 Conviene pero la resistencia al jecimiento varia
segun las concentraciones y/o temperaturas.

+ Desaconsejado,

® Estudiar fas necesidades al momento del pedido.
tcitt: cualquier concentracion/cualquier temperatura.
eb: ebullicion.
Temperatura en grados centigrados.

ACERO AL CARBON
ACERO INOXIDABLE 201
ACERO INOXIDABLE 304
ACERO INOXIDABLE 321

ACERO SEMIDURO
FUNDICION
ALUMINIO
TUMBAGA
ASBESTO
NEOPRENO

PV.C
NITRILO
PTFE

ACIDO FOSFORICO 1 A 85% / 20°

ACIDO FOSFORICO 50 A 90% / 20° A 80°
ACIDO GALICO tcleb

ACIDO NITRICO 1 A 65% / 20°

ACIDO NITRICO < 65% / 60°- 65 A 98% / 20°
ACIDO NITRICO 1A 50% / eb

ACIDO OLEICO

ACIDO OXALICO 5% / 20°

ACIDO OXALICO 5% / eb

ACIDO PICRICO tc / 20° - 10% / eb

ACIDO SALICILICO 10% [ 20° A 100°
ACIDO SULFHIDRICO

ACIDO SULFURICO 0 A 10% / 20°- 0 A 3%/ 80°
ACIDO SULFURICO 10 A 100% / 20°
ACIDO SULFURICO tc Y ALTAS t°

ACIDO SULFUROSO 10 A 20% | 20°

ACIDO TANICO tcleb

ACIDO TARTARICO 0 A 50% | 20° -20% / eb
ACIDO URICO 20°

ACIDOS GRASOS tc / 20° - 150°

AGUA DE MAR 20°

AGUA DE MAR 60% / 100°

AIRE COMPRIMIDO

ALCANFOR

ALCOHOLES 20% eb (METANOL, ETANOL, ETC.)
ALQUITRANES tt

AMONIACO (GAS)

AMONIACO tc 20° A 100°

ANHIDRIDO ACETICO 20% / eb
ANHIDRIDO CARBONICO

ANHIDRIDO SULFUROSO

ANILINA

| ASFALTO
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COMPATIBILIDAD
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LEYENDA
® Conviene perfectamente,

4 Conviene pero la resi cia al envej i varia
sagin las concentraciones yfo temperaturas.

+ Desaconselado,

® Estudiar las necesidades al momento del pedido.
tcitt: cualquier concentracion/cualquier temperatura.
eb: ebulficion.

- # {, i
Ly ira an g ¥

ACERO AL CARBON
ACERO INOXIDABLE 201
ACERO SEMIDURO
FUNDICION
ALUMINIO
TUMBAGA
ASBESTO
NEOPRENO
PV.C
NITRILO
PT.EE

AZUCAR (SOLUCIONES-JARABES) tcitt
AZUFRE FUNDIDO <445°
BARNICES Y SOLVENTES
BENCENO
BENCINA
BENZOL
BICARBONATO DE AMONIO, K, Na tc/tt
BICROMATO DE K, Na tc/tt
BISULFATO DE K, Na 10% / 20°
BISULFITO DE CALCIO CONC. | 20° eb.
BISULFITO DE Na 5 A 40% / 20°
BISULFITO DE K 10% / 20% A 90°
BORAX 100°
BROMO SECO PURO - HUMEDO 20%
BUTADIENO
BUTANO
BUTILENO
CAL
CARBONATO DE AMONIO DE Mg tcitt
CARBONATO DE K, Na tcitt
CARBONATO DE K, Na FUNDIDO
CERAS
CIANURO DE POTASIO teitt
CIANURQ DE SODIO te/tt
CICLOHEXANO
CLORATO DE POTASIO SATURADO / eb.
CLORO (GAS) SECO DE 20° A 100°
CLORO HUMEDO 20°
CLOROFORMO
COLAS
CREOSOTA
DIETILEN-GLICOL

| DOW THERM
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COMPATIBILIDAD

’ 5
LEYENDA

@ Conviene perfectamente,

4 Conviene pero la resistencia al envejecimiento varia
segun las concentraciones ylo temperaturas,

+ Desaconsejado,

® Estudiar las idades al r del pedido,
tc/tt: cualguier concentracion/cualquier temperatura.
eb: ebullicion.
Temperatura en grados centiprados.

ALUMINIO
TUMBAGA
ASBESTO

ACERO AL CARBON
ACERO INOXIDABLE 304
ACERD INOXIDABLE 321

ACEROQ SEMIDURO
FUNDICION
NEOPRENO

PV.C.
NITRILO
PIEE

ETERES

ETILEN - GLICOL

FENOL 20°

FLUOR

FLUORURO DE ALUMINIO 10% / 20°
FLUORURO DE SODIO 5% / 20°
FORMOL tc / 20° A 100°

FOSFATO DE AMONIO PURO tc/tt, Na PURO teitt
FREON 12

FREON 22

FURFURAL

GAS NATURAL

GASOLINA

GLICERINA/ eb

HEXANO

HIDROGENO (GAS)

HIPOSULFITO DE SODIO 25% | eb
JABONES

JUGO DE FRUTAS

MELAZAS

MERCURIO 20°

METANO

METANOL tc / 20°- eb

NAFTALINA

NITRATO DE Ca, Cu, Fe tcitt
NITRATO DE K, Na

OXIGENO CALIENTE

OXIGENO FRIO

0ZONO

PARAFINA FUNDIDA

PENTANO

PERCLORATO DE AMONIO 10% / eb
| PERCLORETILENO Y VAPORES / tt
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COMPATIBILIDAD

-

LEYENDA

® Conviene perfectamente.

4 Conviene pero la resi ia al envejeci o varia
segun las concentraci ylo temperaturas.

+ Desaconsejado.

® Estudiar las necesidades al momento del pedido,
teitt: cualquier o acion/
eb: ebullicion.
Temperatura en grados centigrados.

lquier temperatura.

ACERO AL CARBON

ACERO INOXIDABLE 321

ACERO SEMIDURO

FUNDICION

ALUMINIO

TUMBAGA

ASBESTO

NEOPRENO

PV.C,

NITRILO

PT.EE

PERMANGANATO DE POTASIO tcitt

PEROXIDO DE SODIO 10% / 100°

PETROLEQS CRUDOS

POTASA 50% | 20°

POTASA 50% | eb.

PROPANO

SILICATO DE SODIO tcitt

SODIO FUNDIDO 780°

SOSA 50% / 50°

SOSAT0% /60°- 50% /110°

SULFATO DE ALUMINIO tc / 20°

SULFATO DE ALUMINIO 10% tcleb

SULFATO DE AMONIO tc/eb

SULFATO DE Ca, Cu tcitt - Fe tc / 20°

SULFATO DE ZINC

SULFATO DE MAGNESIO

SULFATO DE Mn, Ni teitt

SULFATO DE K, Na tctt

SULFITO DE AMONIO, Na 50% / eb

SULFURO DE C PURO/ eb - Na SAT, / 20°

SULFURO DE HIDROGENO SECO 200°

SULFURO DE Na 50% / 90° - SATURADO 100°

TETRACLORURQ DE C SECO 20°/ eb

TINTAS

TOLUENO

TREMENTINA (GASOLINA DE)

TRICLORETILENO Y VAPORES tt

UREA 150°

VAPOR SOBRE CALENTADO

VAPOR SATURADO

VINAGRE

YODO SECO 20°

XILENO
\
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METODO DE SELECCION

EJEMPLO:

Seleccionaremos una manguera metalica flexible marca Tubos Mexicanos Flexibles de 2" de diametro con
140 milimetros de radio estatico de acero inoxidable 304 para manejar aire a 350 Ib/pulg? de 1.20 mts., de lon-
]

gitud flexible, con niple roscado NPT. CED. 40 de acero al carbon en un extremo y en el otro una brida fija forjada
150 Ib/pulg: de acero al carbén cara realzada.

LONGITUD TOTAL (LT)
¢ LONGITUD FLEXIBLE EN CM. ¢

g

=

(&) (B)
TIPO DE MANGUERA PRESION LONGITUD EN CM. CONEXION CONEXION
- % pd N N — % N sh .

TMF-| 7 (6 (N4 |R |4 |0 |7 |2 |0 |\N| & |B|D

1.- Diametro de la manguera en octavos de pulgadas
2.- Longitud fiexible en centimetros
Jyd.- Tipo de conexion

tuboy mexicanoy flexibley




FLEXIBILIDAD

TMF Modelo N S UL

TMF Modelo P SUSUSL

DIAM. HOM. N&l RADIO DE CURVATURAS m Tg'-!ﬂ RADIO DE CURVATURAS Tm ':;0
(PULE) 1| oeravos :ﬂ“t‘ﬁ] ""';::‘“ INOXIDABLE | MANGUERA aggd "'w" INOXIDABLE | MANGUERA
304 N4 304 P4
3/8 03 32 160 316 N6 32 125 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
112 04 45 210 316 N6 45 145 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
3/4 06 50 240 316 N6 60 180 316 P6&
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
1 08 60 250 316 N6 70 190 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
1% 10 80 265 316 N6 90 200 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
1% 12 110 310 316 N6 120 240 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
2 16 140 355 316 N6 150 290 316 P&
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
2% 20 180 415 316 N6 190 340 316 P&
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
3 24 200 475 316 N6 205 395 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
4 32 225 585 316 N6 225 485 316 P6
321 N1 321 ‘P1
304 N4 304 P4
6 48 525 1250 316 N6 550 815 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
8 64 610 1626 316 N6 559 1069 316 P6
321 N1 32 P1
304 N4 304 P4
10 80 686 2083 316 N6 635 1372 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 - 304 P4
12 96 838 2515 316 N6 762 1651 316 P6
321 N1 321 P1
L RADIO DE CURVATURA

EHROL SaI {Rd), (Rain).

DIAMETRO

EXTERIOR

tubos mexicanos Flexibles




FLEXIBILIDAD

TMF Modelo N S UL

TMF Modelo P SUSUSL

DIAM. HOM. N&l RADIO DE CURVATURAS m Tg'-!ﬂ RADIO DE CURVATURAS Tm ':;0
(PULE) 1| oeravos :ﬂ“t‘ﬁ] ""';::‘“ INOXIDABLE | MANGUERA aggd "'w" INOXIDABLE | MANGUERA
304 N4 304 P4
3/8 03 32 160 316 N6 32 125 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
112 04 45 210 316 N6 45 145 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
3/4 06 50 240 316 N6 60 180 316 P6&
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
1 08 60 250 316 N6 70 190 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
1% 10 80 265 316 N6 90 200 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
1% 12 110 310 316 N6 120 240 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
2 16 140 355 316 N6 150 290 316 P&
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
2% 20 180 415 316 N6 190 340 316 P&
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
3 24 200 475 316 N6 205 395 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
4 32 225 585 316 N6 225 485 316 P6
321 N1 321 ‘P1
304 N4 304 P4
6 48 525 1250 316 N6 550 815 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 304 P4
8 64 610 1626 316 N6 559 1069 316 P6
321 N1 32 P1
304 N4 304 P4
10 80 686 2083 316 N6 635 1372 316 P6
321 N1 321 P1
304 N4 - 304 P4
12 96 838 2515 316 N6 762 1651 316 P6
321 N1 321 P1
L RADIO DE CURVATURA

EHROL SaI {Rd), (Rain).

DIAMETRO

EXTERIOR
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PRESION

TMF (N) - TMF (P)

PRESION NOMINAL (*) MATERIAL | cobpico PRESION NOMINAL (*] | MATERIAL | copiGO
o SR | T | [ e
Ka/ em’ LB/PULG? MALLA MALLA 3 Ka/ em? LB/PULG? MALLA MALLA
16 227 N.A. SM 1 14 N.A. SM
3[8 80 1137 INOX. S4 2 1 ,2 15 213 INOX. S4
135 1920 R4 33 469 R4
304 304
150 2133 D4 45 640 D4
' 12 170 N.A. SM 0.7 9 N.A. SM
50 711 :
1 ’2 2 INOX. S4 3 13 184 INOX. 54
130 1849 R4 30 426 R4
304 304
150 2133 D4 40 568 D4
5 71 N.A. SM 0.5 7 N.A. SM
32 455 4
‘ 3[4 | INOX. E 4 L. Lt INOX. i
| 76 1080 R4 23 327 R4
304 304
100 1422 D4 27 384 D4
4 56 N.A, SM 0.2 2 N.A. SM
27 384
| nox. |5 6 ¥ 8% | mox. | S
54 768 R4 13 184 R4
304 304
75 1066 D4 18 256 D4
3 42 N.A. SM INOX
5 71 ’ sS4
27 384 INOX S4 304 |
11/4 - 8 |
57 810 R4 INOX,
304 10 142 R4
67 952 D4 304
2 28 N.A. SM 4 - INOX. &
27 384 54 304
11/2 HOX 10
54 768 R4 INOX.
304 8 113 R4
67 952 D4 304
1.5 21 N.A. SM . INOX.
3 42 S4
21 298 S4 304
2 38 540 h R4 1 2
304 6 85 INOX.
R4
50 7M1 D4 304
N.A. No Aplica R4 Malla Reforzada Presion de prueba 1.5 vece.s la presién nominal
SM Sin Malla D4 Doble Malla Presién de ruptura 4.0 veces la presion nominal
S4 Malla Estandar (%) A temperatura ambiente (21°C)
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TIPOS DE CONEXIONES

(% %)

(% %)

(% %)

DESCRIPCION MATERIAL CODIGO
AC. CARBON CA
COPLE NPT CED. 40
AC. INOX. 304 CB
AC. CARBON cb
COPLE NPT CED. 80 : -
AC. INOX. 304 CE
NIPLE LISO BISELADO PARA SOLDAR AC-GhRDaN =
CED. 40 CON COSTURA. AC. INOX. 304 NB
NIPLE LISO BISELADO PARA SOLDAR AC. CARBON -
CED. 80 CON COSTURA. AC. INOX. 304 ND
NIPLE ROSCADO NPT CED. 40 RECHEIOR i
CON COSTURA. AC. INOX. 304 NF
NIPLE ROSCADO NPT CED. 80 i R a —
CON COSTURA. AC. INOX. 304 NH
NIPLE HEXAGONAL NPT AL DAREON e
SIN COSTURA. AC. INOX. 304 NL
BRIDA FIJA l:iE PLACA BARRENADA A AS BAREON s
150 LB/PULG? CARA PLANA. AC. INOX. 304 BC
BRIDA FLJA FORJADA 150 LBIPULG? A0 CARECW 80
CARA REALZADA. AC. INOX. 304 BE
BRIDA FIJA FORJADA 300 LB/PULG® AC. CARBON =t
CARA REALZADA. AC. INOX. 304 BG
BRIDA GIRATORIA DE PLACA A 150 LB/PULG? AL ERRDON i
CON STUB-END ACERO INOX. 304 AC. INOX. 304 BK
BRIDA GIRATORIA FORJADA A 150 LB/PULG? AG-CARRON B
CON STUB-END ACERO INOX. 304 AC. INOX. 304 BM
BRIDA GIRATORIA FORJADA A 300 LB/PULG? AL, CARBON e
CON STUB-END ACERO INDX. 304 AC. INOX. 304 BP
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TIPOS DE CONEXIONES

«
DESCRIPCION MATERIAL CODIGO
TUERCA UNION STD. AC. CARBON L
PARA USARSE EN NUESTRAS MANGUERAS o >
TUERCA GIRATORIA 37° RO DI 304 i
JIC 411 AC. CARBON |
CADMINIZADO | TG
CONEXION REUSABLE
MACHO GIRATORIA LATON s
CONEXION REUSABLE
HEMBRA GIRATORIA LATON HG
|
CONEXION REUSABLE
MACHO FLIA LATGN WF
CONEXION REUSABLE e :
HEMBRA FlJA LATON HF
CONEXION RAPIDA MACHO
CON CUERDA HEMBRA NPT (BA) LATON R
CON CUERDA HEMBRA NPT (BD) LATON &
CONEXION LONGITUD DE LA CONEXION ( £), mm.

DIAMETRO NOMINAL e |3 |2 [ | 1 [rvafiaee] 20 f2u] > | @ e | 8 [0 |92

COPLE 40 40 56 57 69 73 74 79 107 | 113 | 122 | 142 | == | == | = =

NIPLE STD. 38 38 44 51 51 64 64 64 76 76 78 BS |==|==| ==

TUERCA UNION STD. 53 56 82 66 73 86 98 103 | 129 | 138 | 145 | = = | == | = =

BRIDA FIJA 150 % - - - 22 22 25 28 29 33 36 39 42 50 56 62 69

BRIDA FIJA 300 - | = - 8 31 34 35 38 41 48 52 57 62 73 80 86

BRIDA GIRATORIA - | -a 51 51 51 51 51 64 64 B4 76 89 102 | 127 | 152

NIPLE HEXAGONAL S 29 37 7 45 47 4B 51 72 75 78 92 | == |==|==

TUERCA GIRATORIA JIC411 15 18 3 26 28 N 36 41

e T -~ | 52|88 | 85 | 96 | 110 | 110 | 120

CONEON REUSASLE | [ s [ ]|

SRR %% || ®|w|w|n]mw

Y CARR -~ |-=-|862 |68 |72]| 78|78 |102]102]102] 102

T ampA ~-|-~]s5 |58 |62 |70 73] 05| 87| oa]r05

(=) Para ensamblar estas conexiones a la manguera deberan roscarse ai niple de la misma.

{==) Los stub-ends que se utilizan en estas bridas son de % “ de didmetro a 4" de diametro Ced. 40 y 6" de

didmetro a 12" de diametro, Ced. 10.
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CALCULOS

Calculo de Longitud Flexible para Desejes

Tipo de Instalacion: Formulas:
En Deseje

Tipo de Movimiento:

— Para compensar defectos de R e |
alineacion (utilizacion estatica U=0,815\6YR+Y
y <100 mm) '

— En caso de vibracion (débil o
amplitud, alta frecuencia). P= \I(QR) - (2R-Y)

— En caso de expansiones, dilata- ) N '
ciones (amplitud apreciable,
baja frecuencia).

Calculo para la Absorcion de Movimientos Verticales

Tipo de Instalacion: Formulas:
"U" Vertical de 180

Tipo de Movimiento:
Desplazamiento Vertical

— Gran amplitud |.1.T'—']I'Rd+% + 2’5_
— Baja frecuencia de movimiento, k o .
.~ hy=143*Rd+3+¢

h,=143*Rd+¢ |

P a varavas: B
e A ravarat gy

- 4
' "

Tipo de Instalacion: Formulas:
"U" Vertical de 180°

Tipo de Movimiento: : —
Desplazamiento Horizontal

— Gran amplitud LT=NeRd +1,57es+2ef
— Baja frecuencia de movimiento, . :
- hy=143+*Rd +0,785*s+¢

| he= 143eRd+5+¢

ATAVAYS T a® AW
AT AT o At
4 .

- -
-
f,

Nomenclatura
Rd = Radic de Curvatura dinamico (mm) h, = Altura minima de ia Instalacion gn “U" (mm)
I = Largo de conexion (mm) S = Desplazamiento (mm)
h, = Alura maxima de la Instalacion en "U" (mm) LT = Longitud total (mm)
U = Largo Flexible (mm) P = Longitud Flexible Proyectada (mm)
R = Radio de Curvatura (mm) Y = Deseje (mm)
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EJEMPLOS DE MONTAIE

La duracion de una manguera metalica flexible dependera, ademas de su adecuada seleccion de una correcta
instalacion.

1er. Caso
Correcto Incorrecto
\ CANALON
SOPORTE
2do. Caso
Correcto Incorrecto

\@\
e
\ N

i
=

3er. Caso

Correcto Incorrecto

=<1
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